Facultatea de CONSTRUCTII DE MASINI SI MANAGEMENT INDUSTRIAL
Departamentul de TEHNOLOGIA CON STRUCTIILOR DE MASINI

TEMATICA PROBELOR

Pentru concursul pe postul de Asistent pozitia 21 in statul de functii al Departamentului de
Tehnologia Constructiilor de Masini, Facultatea Constructii de Masini $i Management
Industrial
Anul universitar 2021-2022

Structura postului (discipline):
e Informatici aplicata
® Programarea calculatoarelor si limbaje de programare 1
* Tehnologii de fabricatie
e Tehnologia mecanicii fine
¢ Tehnologii neconventionale

A. Tematica probelor scrisi si orala
Disciplina: INFORMATICA APLICATA

1. Programul EXCEL
Prezentare generald. Crearea unui grafic XY Scatter. Editarea unui grafic
existent. Printarea unui grafic. Alte tipuri de grafice. Editarea unei foi de calcul.
Expresii matematice. Functii simple de matematici. Sume de calcul . Functii
trigonometrice . Functii pentru calculul matriceal.

2. Calcul statistic in EXCEL
Functii statistice. Crearea histogramelor in Excel si adiugarea curbelor de
tendintd (liniare, polinoame s.a.) pe histograme.

3. Programul ACCESS
Nofiuni despre baze de date. Baze de date relationale. Sisteme de gestiune a
bazelor de date. Administratorul de baze de date. Principiile proiectarii unei baze
de date. Tabele. Relatii intre tabele. Formulare. Interogiri. Rapoarte

Disciplina: PROGRAMAREA CALCULATOARELOR SI LIMBAJE DE
PROGRAMARE 1

1. Componentele sistemelor de calcul
Microprocesorul; Memoria internd; Memoria externd; Dispozitive periferice de
intrare; Dispozitive periferice de iesire; Dispozitive multimedia.

2. Reprezentarea datelor
Sisteme de numeratie: Sistemul binar, sistemul hexazecimal; Conversii intre
baze. Reprezentarea numerelor in virguld fixa si in virgula mobila.

3. Procesorul Word
Prezentare generala; Notiuni generale de tehnoredactare; Formatarea
documentelor; Crearea referintelor intr-un document; Definirea stilurilor;
Gestionarea documentelor; Importul de obiecte; Crearea si utilizarea tabelelor;
Editarea ecuatiilor matematice; Crearea desenelor.
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Disciplina: TEHNOLOGII DE FABRICATIE

1. Precizia de prelucrare
Precizia geometrici a masinilor-unelte. Rigiditatea sistemului tehnologic.
Deformatiile termice ale sistemuluii tehnologic. Uzura elementelor sistemului
tehnologic. Tensiuni interne ale semifabricatului. Vibratiile sistemului tehnologic.
Determinarea erorii totale de prelucrare. Reglarea sistemului tehnologic in vederea
realizarii preciziei prescrise.

2. Calitatea suprafetelor prelucrate
Definirea calitdtii suprafetelor prelucrate. Factorii care influenteazd rugozitate
suprafetelor prelucrate. Calculul adéncimii teoretice a rugozitdtii la strunjire.
Calitatea suprafetelor prelucrate cu scule abrazive. Influenta rugozititii suprafetelor
prelucrate asupra comportérii pieselor in exploatare. Legaatura dintre calitatea
suprafetelor si precizia dimensionala a pieselor.

3. Proiectarea si organizarea proceselor tehnologice
Date initiale necesare proiectdrii proceselor tehnologice. Pricipii privind alegerea
bazelor tehnologice. Cotarea functionald si cotarea tehnologicd. Principiile
concentrarii si diferentierii operatiilor. Principii privind stabilirea procedeelor de
prelucrare a suprafetelor. Principii privind stabilirea succesiunii operatiilor.
Informatii initiale necesare proiectarii proceselor tehnologice. Calculul adaosurilor
de prelucrare si al dimensiunilor intermediare. Calculul regimurilor de aschiere si al
durabilitatii sculei aschietoare. Documentatia tehnologica.

4. Tehnologia prelucririi suprafetelor plane
Notiuni generale. Rabotarea si mortezarea suprafetelor plane. Frezarea suprafetelor
plane. Strunjirea suprafetelor plane. Brossarea suprafetelor plane. Rectificarea
suprafetelor plane. Netezirea suprafetelor plane.

5. Tehnologii de fabricare prin deformare plastica la rece
Ambutisarea. Analiza procesului de ambutisare. Calcule tehnologice la ambutisarea
pieselor fard subtierea voita a materialului. Determinarea formei si dimensiunilor
semifabricatului plan. Determinarea numarului de operatii necesare ambutisarii.
Determinarea tipului operatiei de ambutisare. Stabilirea geometriei si dimensiunilor
elementelor active pentru fiecare operatie. Determinarea diametrelor si a inaltimilor
intermediare. Determinarea fortelor de ambutisare. Determinarea dimensiunilor
zonelor de lucru ale elementelor active.

Disciplina: TEHNOLOGIA MECANICII FINE

1. Precizia si calitatea suprafetelor prelucrate
Notiuni ce definesc precizia prescrisa si precizia de prelucrare. Definirea erorilor de
prelucrare i clasificarea lor. Determinarea erorilor de prelucrare cu ajutorul
diagramelor de frecventd. Factorii care influenteaza precizia prelucrdrii mecanice.
Calitatea suprafetelor prelucrate.

2. Prelucrari prin aschiere
Tehnologia de prelucrare a suprafetelor de revolutie interioare. Tehnologia de
prelucrare a suprafetelor de revolutie exterioare.

3. Tehnologii de prelucrare a pieselor din mase plastice
Prelucrarea prin presare. Prelucrarea prin injectare. Formarea pieselor si
semifabricatelor din folii de materiale plastice. Tehnologii de acoperire cu mase
plastice.



4.

S:

Tehnologii de prelucrare a pieselor optice si a pietrelor tehnice
Tehnologia de executie a reticulelor. Tehnologia de executie a lentilelor sferice.
Tehnologia de executie a lagarelor de safir. Tehnologia de executie a filierelor de
diamant.

Tehnologii de asamblare utilizate in mecanica fina
Asamblari demontabile prin strangere. Asamblari demontabile prin efect de pana.
Asambldri nedemontabile prin deformatii. Asambldri nedemontabile prin
solidificare de material.

Disciplina: TEHNOLOGIT NECONVENTIONALE

1.

Prelucriri prin electroeroziune cu amorsarea descircirilor prin stripungerea

rezistentei mediului dielectric
Definire si fundamentele prelucrarii. Interactiunea descércérilor electrice cu
materialul semifabricatului. Procedee de prelucrare prin electroeroziune, cu
amorsarea descarcdrilor electrice prin strdpungerea rezistentei mediului
dielectric. Elemente de proiectare a tehnologiilor de prelucrare prin
electroeroziune.

Tehnologii de electrochimice
Definire si fundamentele prelucrarii. Echipamente pentru prelucrdrile
electrochimice. Procedee de prelucrare prin eroziune electrochimicé ce folosesc
depasivarea forfatd hidrodinamica. Acoperiri electrochimice.

Tehnologii de fabricatie cu ajutorul ultrasunetelor
Definire si obtinerea vibratiilor ultrasonice. Prelucrarea ultrasonicd folosind
granule abrazive libere (prelucrarea abrazivo-cavitafionald). Prelucrari
ultrasonica folosind fenomenul de cavitatie. Prelucrari clasice prin aschiere cu
scule metalice, asistate de ultrasunete. Sudarea cu ajutorul ultrasunetelor.

Tehnologii de prelucrare cu fascicul laser
Definire si bazele prelucrdrii cu fascicul laser. Prelucrdri cu fascicul laser cu
prelevare de material din semifabricat. Prelucréri cu fascicul laser fard modificéri
cantitative. Prelucréri cu fascicul laser cu addugare de material.

Tehnologii de prelucrare cu plasma termica
Definire si bazele prelucrdrilor plasmo-ionice. Obtinerea plasmei termice.
Procedee ce folosesc plasma pentru indepértarea de material din semifabricat.
Procedee ce folosesc plasma pentru addugarea de material.

B. Tematica probei practice

INFORMATICA APLICATA

PROGRAMAREA CALCULATOARELOR SI LIMBAJE DE PROGRAMARE 1
TEHNOLOGII DE FABRICATIE

TEHNOLOGIA MECANICII FINE

TEHNOLOGII NECONVENTIONALE

. Conversia numerelor zecimale — intregi si zecimale - in sistemul binar si hexazecimal.

Adunarea si scdderea in sistemul binar si hexazecimal

Crearea automatd a cuprinsului prin utilizarea stilurilor intr-un document existent.
. Crearea unui tabel intr-un document existent. Inserarea unor relatii matematice (cu editorul

de ecuatii). Numerotarea paginilor documentului realizat.
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4. Determinarea intr-o foaie Excel a radécinilor unei functii continue cu o precizie de trei
zecimale intr-un interval determinat si realizarea graficului acelei functii in acel interval.

. Rezolvarea in Excel a unui sistem de n ecuatii cu n necunoscute (n=3,4,5).

6. Realizarea in Access a unui tabel avind o configuratie datd (numele fiecirui camp, tipul
datelor fiecdrui cAmp, criteriul de validare ctc.). Indicarea cheii primare.

7. Erori de prelucrare provocate prin asezarea semifabricatelor pe prisme in vederea prelucrarii
mecanice.

8. Erori de prelucrare provocate prin asezarea semifabricatului intre varfuri in vederea
prelucrarii mecanice.

9. Tehnologia de executie a pieselor din mase plastice folosind masina de injectie model SZ-
600H.

10. Programarea numerica manuali a unei prelucrari neconventionale cu traiectorii plane ale
deplasarilor relative dintre sculi si semifabricat.

L1 Prelucrdri dimensionale cu ajutorul plasmei termice.

12. Tehnologii de taiere cu fascicul laser.

13. Copierea prin eroziune electrochimici.

14. Copierea prin eroziune electrici cu electrod masiv.

h
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